
مــدیــرعــامــل شــرکــت نــانــوحــبــاب انـــرژی از تــوانــایــی افــزایــش 
بهره وری در تولید محصولات کشاورزی تا 20 درصد با استفاده از 
دستگاه نانوحباب ساز خبر داد. کاهش 50 درصدی در مصرف 
انرژی در تصفیه خانه ها و کاهش 30 درصدی در سرمایه گذاری 
اولیه تصفیه خانه آب و فاضلاب از دیگر مزیت های فناوری 
نانوحباب است. عارف دادگستر، مدیرعامل شرکت نانوحباب 
انــرژی می گوید: »وجــه تمایز فناوری که ما توسعه دادیــم این 
است که بهره وری و کارایی را سیستم های مختلف افزایش 
می دهد. این فناوری می تواند بهره وری را در صنایع مختلف 
، شــیــلات و صنایع غذایی  ــاز نظیر کـــشـــاورزی، آب، نفت و گـ
افزایش دهد که این کار با بهبود بهره وری اختلاط آب و مایعات 
انــجــام مــی شــود.« وی افـــزود: »دستگاهی کــه مــا ساختیم به 
سامانه های نانوحباب ساز شهرت دارد که در صنایع مختلف 
اثــرات زیــادی دارد. تعریف اســتــانــدارد ما بــرای نانوحباب این 
است که حباب ها زیر 200 نانومتر باشند. این دستگاه می تواند 
به صورت کنترل شده حباب های نانومتری را تولید کند.« عارف 
دادگــســتــر گفت: »مــا جــزو مــعــدود شرکت هایی هستیم که 
تسلط کامل روی ابعاد حباب های تولیدشده داریم. ویژگی های 

نانوحباب ها می توانند تحت تأثیر اندازه آنها باشند 
درنتیجه کنترل ابعاد اهمیت زیــادی دارد. ما 

این امکان را داریم که نانوحباب را بر اساس 
نیاز هــر صنعت تولید کنیم تــا بــتــوان از 

نانوحباب در همان صنعت استفاده 
کـــرد.« مــدیــرعــامــل شــرکــت نانوحباب 
ــاز در مایع  ــرژی مــی گــویــد: »اخــتــلاط گ انـ
یکی از چالش های بزرگ صنعت است، 

اگر بتوان گاز را در یک مایع نگه داشت، می توان از ویژگی های 
جالب  توجه آن مایع در صنعت استفاده کرد. زمانی که اندازه 
ج  حــبــاب هــا بــه صــد نانومتر بــرســد، ایــن حــبــاب هــا از آب خــار
نمی شوند و درنتیجه گاز در مایع می ماند و به شکل ایده آل گاز 
در مایع پخش می شود. این ویژگی مزیت های جالب  توجهی 
ایجاد می کند. برای مثال در حوزه تصفیه آب و فاضلاب بخشی 
به  نام هوادهی وجود دارد که کار آن تأمین اکسیژن لازم برای 
میکرواورگانیسم های تصفیه کننده آب است. تجهیزات فعلی 
که استفاده می شود وارداتـــی اســت و مشکلاتی نظیر تأمین 
ــرای شرکت های آب و فاضلاب  قطعات و دریــافــت خدمات ب
ــود دارد.خوشبختانه بــا حمایت هایی کــه از ایــن فناوری  وج
صــورت گرفت، ایــن دستگاه در تصفیه خانه قیطریه نصب و 
راه اندازی شد و نتایج جالب  توجهی به دست آمد. در حال حاضر 
از ایــن سامانه در بخش تصفیه خانه های مختلف استفاده 
می شود. از دیگر مزیت های این فناوری می توان به کاهش 
هزینه های سرمایه گذاری های اولیه تا 30 درصــد اشــاره کرد. 
همچنین هزینه های بهره برداری را تا 60 درصد و مصرف انرژی 
را تا 50 درصــد کاهش دادیــم. از دیگر مزیت های این فناوری، 
امکان تولید در ظرفیت های بــزرگ صنعتی است.
وی در پــایــان گفت که 
اســتــفــاده از دستگاه 
نانوحباب ساز می تواند 
ــد افـــزایـــش  ــ ــا 20 درصـ تـ
ــره وری را در تولید  ــهـ بـ
محصولات کــشــاورزی 

به دنبال داشته باشد.

مدیرعامل شرکت نانوحباب انرژی خبر داد:

 افزایش 2۰ درصدی بهره وری 
در کشاورزی با نانوحباب انرژی ایرانی
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